PE MASKINER

549108, 1 STK. —C.L. UNICAWOOD K 3200x1320x220 mm
NUMERISK STYRET BEARBEJDNINGSCENTER TIL BORING, FRASNING OG LINEARE
SNIT.

Maskinbasen er konstrueret | forstaarket stalkonstruktion for at opna en ensartet kompakt struktur som
er vridningsstabil og staark og derfor sikrer stabilitet og prascision, ogsa ved maskinbevasgel ser under
hgj e hastigheder.

Bevaggelser i X og Y retningen gennem tandstangsdrev med haardet tandstang med skrétstillede taander
og kompensations system. Akse bevasyel serne foregar pa hgj praecisions lineaare faringer og med
kuglerullefaringer. Z aksens bevasgel se foregar med kuglerulle spindel med hgj prascision.
Pneumatiske cylindre kompenserer for vaggten af aggregatet og giver derved en perfekt balance.
Aksebevasgel serne er styrede med numerisk styring og berstel gse motorer.

Arbejdsomrédet er forberedt for installation af Bevaagelige Emne Supporter og opdelt i 2 uafhaangige
arbejdsomrader som tillader skiftevis bearbejdning og skift af emne (pendul produktion).

Hvert arbejdsomrade bliver aktiveret med fodpedal som tillader at fastspaande emnet far bearbejdningen
begynder.

De elektriske og el ektroniske installationer er opbygget i separat skab ifaglge 1P54 standarderne, med
betjening paforsiden af skabet og |ager for nem adgang til vedligeholdelse.
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El forsyning: 380-400V. 50/60HZ (styrestram 24V).

X akse operativ vandring 3.200 mm
Y akse operativ vandring 1.320 mm
Z akse operativ vandring 220 mm

Y-Z KRYDSS@JL E/BOM bestar af en base konstruktion
som bevaggeslangs Y aksen og en bom som bevagyes langs
Z aksen.

Bevaggelsen langs Y -aksen foregar med barstel @s motor og
opspandt praecisions tandstangssystem.

Bevasgel sen langs z-aksen foregar med berstel @s motor og
kuglerullespindel.

PNEUMATISK SM@RE SYSTEM for styret oliemaangde fra NC styringen.
Systemet smerer alle faringer, tandstangssystemer og kuglerullespindler i
maskinen.

BESKYTTELSE

Udstyret med et kompakt transparent gardin omkring bearbejdningsomradet for frasseren.

Et plastik gardin et monteret omkring bearbejdningsomradet for at forhindre evt. spraangte veaktgjsdele
eller unormale emnedele, som |@snes under bearbejdningen, i at blive slynget ud til fare for operataren.
Beskyttel ses métter med sensorer er placeret foran maskinens arbejdsomrade som omgaende afbryder
arbejdsprocessen hvis man traader pa dem. Under bearbejdningen er det NC styringen som kontrollerer
sikkerheds beskyttel sen.

BESKYTTELSESHEGN OMKRING MASKINEN.
Ifalge CE sikkerheds standarderne er et standard sikkerheds
hegn sat op omkring maskinens arbgjdsomréde, dvs. langs
siderne og bagsiden af maskinen, hegnet er fremstillet af
stalnet i rammer og boltet fast i gulvet.

Adgang til det indhegnede omrade sker gennem en dar som
er udstyret med er ngdstop kontakt der omgaende afbryder
maskinen nar deren dbnes og dermed giver adgang for
vedligeholdelse og rengering i sikkerhed.
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ALBATROSEDI 32 er en integreret CAM pakke for Windows ™, indrettet til
den numeriske styring, som muligger en for operataren simpel, omgaende og
kraftfuld interaktivitet i grafikken for programmering og udferelse af de
individuelle processer og lister for boring, fraesning og skaaing i op til 5 akser.
Programmeringen af et emne integrerer funktionerne af de typiske CAD
oplysninger med maskinens styre programmer.

Pakken har et betragteligt potentiale for planer for programmering, parametrisk . -
programmering, specifik bearbejdning og forbindelse il at fremkalde -
programme. p—
Den er ogsa udstyret med et kraftfuldt optimeringssystem ”diametre” som ’
automatisk vadger vaaktg) i forhold til tegning og minimerer maskinens

bearbejdningstid ved at organisere referencerne til vekseldrift.

Programmering og Bruger flade
» Driftsmiljget er Windows® med drop down menuer, vaaktgjsbarer og palet for at vadge
funktionerne pa en simpel méade;

» Programmeringen bruger Kartesisk eller polare koordinater, med valg af periferisk, indvendige
eller skra kanter;
> Maleenheder er mm eller tommer.
> Simpel programmering af 4 akser til konturerne (med drejeakse C eller kip akse B - vaaktgj) pa
kurvede overflader.
» Program styring: det er muligt at indlaese programmer fremstillet i forskellige miljger (formater:
DXF, DWG, CNC90), eller tilfgie moduler til omsagning af kunde formater.
» Fremviser vinduet i programmet praesenterer det grafiske billede af det programmerede emne
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> Visningi grafisk format af et arbejdsprogram med mulighed for at se veaktgjsfremspringet pa
emnet, den programmerede bearbejdnings bane og/eller de som er opnaet med det nuvaarende
vaaktgj, visning i 1 plan (2D), 3D visning, som kan orienteres hvor som helst i ruden.

» Den nemme generation af programmerings flader (fiktive flader)
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Generering af et arbejdsprogram ved interaktion grafiske vaaktgjer eller gennem valg fra grafisk
palet af arbgder: boring, fraesning, logisk instruktion,

B (O MKO s 0F |
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eller med kommandoer af grafisk konstruktion

I+ &8¢ o002

Grafiske menuer for valg af makro processer, med dialog boks og on line hjadp;
Standard makro processer, fuld tilgaangelighed:
Enkel, flere, kurve tilpasning, og ragkke boringer, med teknol ogiske valgmuligheder
Vagktgjs opssgning med valg af vaaktgjs radius kompensation
Plade skaging med fast eller vinklet klinge
Parametriske underprogrammer med farvisning, gentagel se, roterings oversadtel se,
spejlvendings funktioner
Sammenkaadning af underprogrammer og almindelige programmer
Hvis/Ende hvis og gentage logiske blokke
Geometriske programmerings funktioner:
» Segmenter med Kartesisk eller polar programmering

YV VVVVYVY

» Buer efter centrum, radius, 3 punkter og dobbeltbuer

> Ligeog radius profiler pa hjarnerundinger

» Ovaler og elipser eller dele heraf
Handtere et arbejdsprogram med generelle vaer ktgjer
Vagktgjer til at modificere positionen af det programmerede emne:

» overstelse,

» rotation,

» spglvending,

> serie gentagelser pa forudbestemte baner

Sa lige aspekter i opbygning af profiler

» Styring af profiler tilbyder nogle interessante funktioner:

» overdragelse af geometriske profiler og felgende
anvendelse af udfarelses teknologi (vaarktg,
hastighed...);

» den overfarte teknologi til en profil kan have brug for
flere udferelser af den samme profil med forskellige
teknologiske udfarel ser;

» Buer og nogle linjer kan udferes: programmet vil udfgre en afbrudt linje i lineaare segmenter;

» at reducere den originale profil og linjer som ville modificere

» en profil vaaktegjs kompensation muligger: } }
den farste geometri af banen;,
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Handtere et arbejdsprogram med generelle vaer ktgjer
Vaaktgjer til rédighed:
udferelse af en profils oprindelige punkt;
Spejlvending af udferelsen;
modificering af type af en eller flere kanter;
modificering af dbnings geometri og/bane;
skabe en parallel forstarret eller reduceret bane;
parund bane kan indsates linje sekvenser.
Mere end standard vaaktgjer, er ogsa mulige:

e indsazdtelse af en bane skalerings faktor;

o forbinde profiler (med oversadtel ser, sammensadte segmenter, J KI_J

YVVVVYYVY

spejlvending, automatisk tjek af geometriens fortl gbenhed); A

o forlangelse af en profil op til et kryds pa banen;

e udfgrelse af individuel eler flere teknologier til banen.

Visning af et arbejdsprogram i tekst format

Arbejdsprogrammet kan ogsa visesi tekst format: for visning af programmet pa denne made er det et
komplet ASCII display.

Tekst formatet er sikkert intuitivt for operater med erfaring fra programmer i 1SO format.

Den anvendte kodning er faktisk lignende.

Tekst format organiserer de forskellige informationer i en tabel: geometriske og teknol ogiske parametre,
tilharsforhold (niveau, konstruktion, navn, beskrivelse, ...)
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Tilfgje under programmer

>

Et af de mest interessante aspekter vedrarer underprogrammer i et vadd af anvendelser: det
hgjere kalde niveau er 4.

Parametrisk programmering:

VVVVYY

Parametergere pa starrelsen af emne, kanter og program variabler

Flytte lokale variabler (program og underprogram);

Overfarsel af parametre fra hovedprogram til underprogram;

Struktureret parametergaring af formler, med parentes hjadp;

Artimetrisk, logisk, transcendental og trigonometrisk operation;

Forbinde med maskine eller vaaktgj sparametre (korrigering og udligning).

Udvikling af redigerings funktioner

>

>

Den parametriske programmering bliver tilfgjet til program variablerne, udfarelse af fiktive
kanter, arbejdsparametre

Biblioteks funktionen af flere formals geometri er isaar effektiv siden det giver en omgaende
l@sning af problemer af geometrisk natur og meget komplekse problemer.

Arbgdsbordetsvisning for rigtig placering af emner

» Et modul inden i Wood System Control som tillader skeam programmering af placering af
vakuum kopper og bordbjadker.

» Mulighed for at programmere tilstand og genkalde for at gere det lettere at komme i gang med
bearbej dningen. T ——

4 R ee ) S IE G Y N UNTEAM
Udfer elses mader

o Udfareseaf
programmer med =
skiftevis bearbeidning A e NSt — S C i
ved brug af normal eller spgjlvendt emne;

o Off-lineforberedelse af udferelses lister med flere faktorer og | gbetids parametre af program
sterrelse og variabler;

e Redigerelagbetiden af udfarelsedlisten, undtagen lgbetid for programmeret bearbejdning;

e Styring af sikkerhedsmétter og beskyttelser;

¢ Nuveerende diagnose og alarm rapport;

e Kundetilpasset grafisk synoptisk vindue, viser maskinens tilstand og meddel el ser;

o Diagnostik veerktgjer for indstilling af akser, oscilloscope og integreret logisk analyseenhed.
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Interface karakteristik

PC — CPU Intel® Pentium® - Microsoft® - Windows® XP Professional Edition operational
environment — RAM 1 GB (minimum) — Hard Disk 160 GB (minimum) — 3%2" floppy disk — CD/DVD
reader — Serial og parallel interfaces— frontal USB exits— 17" LCD monitor med farveskeam — PS/2
tastatur og optisk mus programmering.

Styringen er placeret i kabinet ved siden af selve maskinen sammen med el ektroniske og elektriske
komponenter sdvel som servo drev for motor styring for akse bevasgel serne og hastigsheds styring.

FIJERNBETJENING med potentiometer, til at aandre akse bevaagel sernes
hastighed manuelt, samt ngdstop.

549261, 6 STK. EMNE BJALKER

EMNE SUPPORTER i auminium med vakuumkopper,
bevaages pa linesare prascisionsfaringer langs X aksen.

Hver bjadke er udstyret med 2 fundamenter til vakuumkopper
150x150 mm. Alle vakuumkopper er udskiftelige og drejbare.

VAKUUM KOP, med pneumatisk selvldsende indretning pa
aluminiumsprofilerne pa emnebjadkerne. Selve overstykket som er i kontakt
med emnet kan udskiftes hvis det bliver skadet eller slidt. Starrelsen pa suge
omradet er 150x150 mm med et firkantet paknings hus.

KRAFTIGE EMNEL@FTERE. Dette muligger ilaggning af store ﬂ‘ ="
eller tunge emner overover vakuum kopperne uden at gdelagyge —
disse, man skubber let emnet mod reference stoppene og saanker ﬁ‘ﬂ s
det derefter ned pa kopperne.

Systemet er pneumatisk og styres af maskinens styring, det er lavet
af to plader for hvert arbejdsomrade.
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549005, Vakuum pumpe 100 M3/tim.
TOR VAKUUM PUMPE med 100 m3/t kapacitet, ekstra filter som sikkerhed for maskinens funktioner
og ydelse. Udstyret med kontrol system for at garantere bedre funktionalitet under bearbejdningen.

549020, FORST ARKER SAT TIL TRYKLUFT
TRYKLUFTSFORSTARKER, bestdr af et saat som forbindes il
hovedforsyningen af trykluft til maskinen, det har en dobbelt
cylinder som komprimerer luften til 9 atm.

Den komprimerede luft opbevaresi en tryktank og forbliver
konstant for at vaaktgjsveks eren kan fungere perfekt.
Forstakeren sikrer fortlgbende drift hvis der skulle ske
forandringer i hoved nettestryk, eller hvis dette er for lavt.

549612, FRASER ELEKTRO-SPINDEL med 9 KW (12,2 HK) motor med variabel
rotations hastighed op til 18.000 o/min; motoren er udstyret med tvunget |uft kale
system.

Elektro-spindlen er opsat for HSK-63F vaaktgjsoptagelse og AUTOMATISK
VARKTAISSKIFT med QUICK lgsning af vearktgjet styret af sensor.

Rotor er rettet og dynamisk afbalanceret.

Skratstillede hgj-pracisions lgjer.

Lgerne er smurt for livstid og beskyttet mod stev ved hjadp af et internt tryksystem.
Motor med 2 POLER for starre traskkraft ved lave omdreg/ninger og praesentationer
som modsvarer de specifikke hastigheder i forhold til alle slags vearktgjer.

Pneumatisk forvadge-system for vaaktgj drevet fert pa prismefaringer.

Hele systemet er udstyret med integreret stav suge beskyttel ses system og vaaktgjs b&ekytter studs.

=

=

INVERTER bestér af en statisk inverter som giver mulighed for at styre hastigheden pa
bearbejdningsmotorerne. Inverteren har karsels- og advarsels panel sammen med enhed for trin
justering af kraften til at bremse og accel erere vaaktgjsrotationen.

539320, 10 POSITIONSVARKTAISVEKSLER.
Drevet af et servo motor drev garanterer systemet et sikker og ngjagtig vaaktgjsskift.
Hele aggregatet er monteret direkte pa elektro-spindel modul et
for at kunne skifte vagktgj hurtigst muligt og skifte under
boreopgaver.
Tekniske data:
» 10 vaaktgjspladser med vaaktgjer max. 100 mm
diameter
» dler 4 vagktgier max 130 mm diameter og 4 vaaktgjer
70 mm diameter
» max vagktgjdaangde 100 mm
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549655, BOREAGGREGAT MED 16 SPINDLER OG NOTSAV

MULTI BORE HOVED. Borehovedet er bearbejdet ud af en massiv aluminiumsblok og monteret ved
siden af fraeseraggregatet. Borespindlerne er placeret som falger:

5 vertikale langs maskinens Y akse med CC 32 mm
5 vertikale langs maskinens X akse med CC 32 mm
2 + 2 horisontale modsatrettede uafhaangige
borehoveder i X aksen med CC 64 mm

1 + 1 horisontale modsatrettede uafhaengige

borehoveder i Y aksen

Hver enkelt borespindel vertikalt eller horisontalt kan
fremkal des enkeltvis og bevagges pneumatisk, samt
udstyret for borholder op til @ 10 mm.

Spindel rotations hastighed op til 4000 o/min drevet
direkte af en uafhaangig motor pa 3 kW med inverter.
Notklinge @ 120 mm i X retningen.

5 stk. 524 068, VAERKTAISHOLDERE HSK63F - OPTAG ERG40
HSK-63F VARK T@JISHOL DER med balanceret blokerings ring, metrik og ldsemetrik sa den kan kere
hgjre- eller venstrel gb. ERG40 vaaktgjsoptag for basning @ 3-30 mm (basning ikke inkluderet).

569710, SPANSUGES/T - UNICA
SPANSUGE SAT placeret over arbejds aggregaterne, udstyret med 5 sugestudse som er forbundet til
maskinen med fleksible slanger. Skal forbindes til fabrikkens central e udsugningsanlaay.

563809, Software nggle SW <EDI 32-UFFICIO>+DXF
Ekstra software nggle USB KEY for EDICAD 32 til kontorbrug, for programmering af software,
parametre, grafik samt avanceret dxf import af vaaktgjer.
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EKSTRAUDSTYR

565229, SET AF 6 FUNDAMENTER TIL VAKUUMKOPPER
Sad af 6 fundamenter for emnebjadker to at udstyre disse med vakuum
suge kopper, dobbelt lodret fastholdel se eller vandrette holde enheder.
De sadtesind over forenden af emne bjadken og forbindestil pneumatik
og vakuum ventiler.

565231, SET AF 6 SUGEKOPPER 70X150
SAT AF 6 VAKUUM KOPPER i Rexilon materiale 70 x 150 mm Klar til at
montere pa fundamenterne.

565050, SEET AF SPANTRANSPORT@R
SPANTRANSPORT@R bestér af drivvalse, strammeval se og bandet.
Motoriseret drift af bandet.

549635, NOT SAV SAT

Notsav X-Y (0-90°) styret med pneumatisk rotation for linesgre sniti X eller Y
retningen.

Forberedt til montering pa freeseraggregatet,

30 mm spindel og max klingediameter 180 mm

Drevet af barstel gs hgjfrekvens motor pa 3 kW ved 6.000 o/min

Sugekasse og .
beskyttelse om AR
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549640, HORISONTAL FRASER SAT MED 2UDTAG
Elektro spindel med 2,2 kW motor (2,7 HK), variabel spindelhastighed op til 18.000 o/min

10
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Beregnet til |asekasser, haangsler og notskaaring.
Uafhaangig pneumatisk indsagning, manuel vaarktgjsisagning, basning 3 — 16
mm.
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549601, 4-AK SE SAT 0-360°

4. akse” C" med rotation af hovedspindlen pa 0 — 360°

Elektro spindlen er udrustet med HSK 30 kobling og automatisk
vaaktgjsskift og aggregat skift med hurtig lasning styret af sensor.

549307, VAERKTBISMAGASIN MED 15 PLADSER

15 PLADS VARKT@JISVEKSLER MONTERET BAG
MASKINEN. Karrusellen er fremstillet i kraftig aluminium for at
sikrelang levetid og styrke. Vaaktgjsveks eren drives pneumatisk
pa prismefaringer og styres af NC styringen for at sikre hurtig og
praecis vaaktejs skift. @vre afdaskning for at undga stev og spaner,
abnes pneumatisk.

HSK63F vaaktgjsholder kobling — kan udskiftes og justeres.

563213, FASTHOLDER VERTIKAL 40- 80
EMNE FASTHOLDER med dobbelt pneumatisk cylinder som muligger dobbelt

bevasgel se (Hgjde fra 40 til 80 mm max) ‘ @
( \ -

\
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563216, FASTHOLDER HORISONTAL
HORISONTAL EMNEFASTHOLDER med pneumatik cylinder og
justerbar dning (max 60 mm)

524103, SVINGBART FAERSERHOVED — HSK63F

Svingbart fraeserhoved med vaarktgjsoptag for lige skaftevaaktgjer, med
klembgsning.

Manuel indstilling af vinklen efter skala

Udstyret med stift for 0-360° flytning.

549015, Vakuum pumpe 250 M3/tim.
TOR VAKUUM PUMPE med 250 m3/t kapacitet, ekstra filter som sikkerhed for maskinens funktioner
og ydelse. Udstyret med kontrol system for at garantere bedre funktionalitet under bearbejdningen.

12
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TEKNISKE DATA:

Arbejdsomrade X-akse
Arbejdsomrade Y -akse

Max. emnetykkelse

X-akse vandring

Y -akse vandring

X-akse vandring

Max hastighed X-akse

Max hastighed Y -akse

Max hastighed Z-akse

Motor til 16 spindlet borehoved
Fraeser motor, hovedspindel

Motor til notsav 0-90° (ekstraudstyr)
Spaandbgsning, diameter
Spamndbgsning til hovedspindel, diameter
Vertikale borespindler

Horisontale borespindler i X-retning
Horisontale borespindler i Y-retning
Borespindlernes hastighed
Hovedspindlens hastighed

Notsav 0-90° hastighed (ekstraudstyr)
Horisontalt fraeseraggregat hastighed (ekstraudstyr)
Total installeret kraft i KW
Tildlutning til trykluft

Trykluft arbejdstryk

Udsugnings luft tilslutning, diameter
Minimum lufthastighed i udsugningsstuds
Gennemsnitligt luftforbrug per cyklus
Vakuum pumpens kapacitet
Arbejdshgjde

Pladskrav LxBxH

Mal pa styringskabinet

3200 mm

1319 mm

220 mm

3750 mm

1770 mm

330 mm

60 m/min

60 m/min

25 m/min

3 kW

9 kw

3 kW

10 mm

3-20 mm

10

2+2

1+1

4000 o/min
1000-18000 o/min
6000 o/min
1000-18000 o/min
afhaengig af komposition
3/8’'G

6-7 bar

220 mm

30 m/sek.

4100 m3/tim

100 m3/tim

1000 mm
6900x3700x2900 mm
800x600x1600 mm

14



