PE MASKINER

573102,1 STK. —C.L. EASY-WR, 3000x1250x120 mm
NUMERISK STYRET BEARBEJDNINGSCENTER TIL BORING, FRASNING OG LINEARE

SNIT.

CN EAST - FAND RETINATO |mh ; |E@ " |WMDU
"R WATR 8 BF un!TEﬁm €00 O
S o porspmeerney | 0/ 30404

L FRESCTE DSEGHD E' FRDPRETA RSCRYATA A TEMNI O LEGGE. E' VET/ * UTLIZZATME O TERD

Maskinbasen er konstrueret | forstaarket stalkonstruktion for at opna en ensartet kompakt struktur som
er vridningsstabil og staark og derfor sikrer stabilitet og praecision, ogsa ved maskinbevaagel ser under
hgj e hastigheder.

Bevaggelser i X og Y retningen gennem tandstangsdrev med haardet tandstang med skrétstillede taander
og kompensations system. Akse bevasyel serne foregar pa hgj praecisions lineaare faringer og med
kuglerullefaringer. Z aksens bevasgel se foregar med kuglerulle spindel med hgj prascision.
Pneumatiske cylindre kompenserer for vaggten af aggregatet og giver derved en perfekt balance.
Aksebevasgel serne er styrede med numerisk styring og berstel gse motorer.

Arbejdsomrédet er forberedt for installation af Bevaagelige Emne Supporter og opdelt | 2 uafhaangige
arbejdsomrader som tillader skiftevis bearbejdning og skift af emne (pendul produktion).
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Hvert arbejdsomrade bliver aktiveret med fodpedal som tillader at fastspaande emnet far bearbejdningen
begynder.

De elektriske og elektroniske installationer er opbygget i separat skab ifelge IP54 standarderne, med
betjening paforsiden af skabet og |ager for nem adgang til vedligeholdelse.

El forsyning: 380V ., 50/60HZ (styrestram 24-110V).

X akse arbejdsomrade 3.000 mm
Y akse arbejdsomrade 1.250 mm
Z akse arbejdsomrade 120 mm

. i
- b= ] et ﬁ'
gk el N
- e by : SN _32_
7 o 2 o
OOSSSSY e 119

Y-Z KRYDSSZJIL E/BOM bestér af en base konstruktion som
bevagges langs Y aksen og en bom som bevagges langs Z aksen.
Bevaggel sen langs Y -aksen foregar med barstel @s motor og
opspandt praeci sions tandstangssystem.

Bevaggel sen langs Z-aksen foregar med barstel @s motor og
kuglerullespindel.

BESKYTTELSE VED BEARBEJDNINGS AGGREGATET

Udstyret med et kompakt transparent gardin omkring bearbejdningsomradet for frasseren.

Et plastik gardin et monteret omkring bearbejdningsomradet for at forhindre evt. spraangte vaaktejsdele
eller unormale emnedele, som |@snes under bearbejdningen, i at blive slynget ud til fare for operataren.
Beskyttel ses métter med sensorer er placeret foran maskinens arbejdsomrade som omgaende afbryder

arbejdsprocessen hvis man traader pa dem. Under bearbejdningen er det NC styringen som kontrollerer
sikkerheds beskyttelsen.
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BESKYTTELSESHEGN OMKRING MASKINEN.

Ifalge CE sikkerheds standarderne er et standard sikkerheds hegn sat op omkring maskinens
arbejdsomrade, dvs. langs siderne og bagsiden af maskinen, hegnet er fremstillet af stélnet i rammer og
boltet fast i gulvet.

Adgang til det indhegnede omrade sker gennem en dar som er udstyret med er ngdstop kontakt der
omgaende afbryder maskinen nar daren abnes og dermed giver adgang for vedligeholdel se og rengering
i sikkerhed.

1STK. BOREAGGREGAT MED 16 SPINDLER OG NOTSAV

MULTI BORE HOVED. Borehovedet er bearbejdet ud af en massiv aluminiumsblok og monteret ved
siden af fraeseraggregatet. Borespindlerne er placeret som falger:

5 vertikale langs maskinens Y akse med CC 32 mm

5 vertikale langs maskinens X akse med CC 32 mm

2 + 2 horisontale modsatrettede uafhaangige
borehoveder i X aksen med CC 64 mm

1 + 1 horisontale modsatrettede uafhaengige
borehoveder i Y aksen

Hver enkelt borespindel vertikalt eller horisontalt kan
fremkaldes enkeltvis og bevasgges pneumatisk, samt
udstyret for borholder op til @ 10 mm.

Spindel rotations hastighed op til 4000 o/min drevet
direkte af en uafhaangig motor pa 3 kW med inverter.
Notklinge @ 120 mm i X retningen.

1 STK. VAKUUM PUMPE 140 M3/tim.
TOR VAKUUM PUMPE med 140 m3/t kapacitet, ekstra filter som sikkerhed for maskinens funktioner
0g ydelse. Udstyret med kontrol system for at garantere bedre funktionalitet under bearbejdningen.

)

1 STK. FRASER ELEKTRO-SPINDEL med 9 KW (12,2 HK) motor med variabel
rotations hastighed op til 18.000 o/min; motoren er udstyret med tvunget luft kele
system.

Elektro-spindlen er opsat for 1SO 30 vaaktgjsoptagelse og AUTOMATISK
VARKTAISSKIFT med QUICK lasning af vaaktgjet styret af sensor.

Rotor er rettet og dynamisk afbalanceret.

Skrétstillede hgj-prascisions gjer.

Lgerne er smurt for livstid og beskyttet mod stav ved hjadp af et internt tryksystem.
Motor med 2 POLER for starre tragkkraft ved lave omdrejninger og praesentationer som
modsvarer de specifikke hastigheder i forhold til alle slags vaaktgjer.

Pneumatisk forvad ge-system for vaaktgj drevet fart pa prismefaringer.

Hele systemet er udstyret med integreret stav suge beskyttel ses system og vaaktgjs beskytter studs

1 STK. INVERTER bestér af en statisk inverter som giver mulighed for at styre hastigheden pa
bearbejdningsmotorerne. Inverteren har karsels- og advarsels panel sammen med enhed for trin
justering af kraften til at bremse og accel erere vaaktgj srotationen.
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1 STK. 8-POSITIONSFAST VARKTWAISVEKSLER ved
venstre side af maskinen
e 8vagktgjspladser med 100 mm diameter
o dler 4 vagktgjspladser med 130 mm diameter og 4
vagktgjspladser med 70 mm diameter
e max vagktgjslamgde 100 mm

Styring:

- PC baseret numerisk styring fuldstaendig software baseret realtime 32bit
64- bit encoder tedlere
Linese, del- og ren kurvestyring
Korrektion af linesa integreret enkelt eller kryds
Interpolationer pategninger i ke (virtuel pakke af tegninger)
Avanceret diagnostik, 1/0 status, status plader, integreret
realtids oscilloskop
Fejl [asning, beskeder og fejl hardware
L okal oversaetter af iso parametriske multi-process, fuld
kundetilpasning.
Fuld integration med kontor hjad peprogrammer
Realtids 3D simulator med styring af programmer off-line
kalkulation af udferelsestid og tjek for kollisioner.
- Fuld digital styring Mitsubishi SSCNET I
- Absolut akser med en opl@sning pa 262,144
pul ser/omdrejning
- Sporing og fortramgning af mekaniske vibrationer og
resonanser
- Integrerede diagnostiske drev
- Permanent hukommelse opbevaring a bruger data

Servo system styret netvaerk

Alle EASY servo forstaakere bruger den nyeste styrings- og regulerings teknik

Dette gar det muligt at bruge disse servo mekanismer i et meget bredere omréde af opgaver
Avanceret sporings- og fortraangnings styring er designet til at fortraenge vibrationer i Kategori 2 og
derover. Det er effektivt til fortramgning af resterende vibrationer pa tidspunktet for deres opstaen
under drift.

Den primage styringsmetode er Model Adaptive Control.

Med denne metode bliver motoren drevet pa en sadan made at naesen pa en given maskine bevasger
sig sammen med reference modellen som bliver brugt.

Under avanceret vibrations styring bruges en mekanisk vibrations model frareference modellen til
at generere et driv manster som forebygger maskinens naese fra at vibrere, og derved fortraanger
enhver resterende vibration. Avanceret vibrations fortraangnings styring kan udtraskke vibrations
komponenter fra selve motor bevaegel serne. Den identificerer vibrations karakteristikkerne fra
maskinen i realtid og laver automatisk justeringer pa den mekaniske vibrations model.
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Selvjusterendefiltrering

Selvjusterende filter 11 er en funktion som automatisk indstiller maskinens resonans fortraagnings
filter i realtid.

Encoders

Alle encodere er 18 bit, 262,144 pulser per omdrening.

Den hgje oplasning muligger at opfange og fortraange mekaniske vibrationer.

Det permanente og absol utte encoder system har backup batteri, som eliminerer tids spildet ved at
skulle kalibrere nul punktet.

Potentiometer, pa hoved kontrol panelet er der potentiometer sd man manuelt kan aandre akse
hastigheder, samt ngdstop.

573255, SET AF REFERENCE STOP, 8 STK.

Side- og frontstop for placering af emne pa Rexilon matrix bordet. Pneumatisk drevne " pop up” stop
styret automatisk af NC styringen. Hele systemet er designet for den bedste fleksibilitet og ngjagtighed
under de mest kraavende forhold. Reference stoppene bestar af en massiv aluminiumsblok med 25 mm
diameter stop som bevagges op og med lufttryk.

573060, PNEUMATISK SM@RE SYSTEM for styret oliemaangde fraNC styringen.
Systemet smerer alle faringer, tandstangssystemer og kuglerullespindler i maskinen.

573040, SPANSUGESAT - UNIVERSAL

SPANSUGE SAT placeret over arbejds aggregaterne, udstyret med sugestudse som er
forbundet til maskinen med fleksible slanger. Skal forbindestil fabrikkens centrale
udsugningsanl aag.

8 STK. 573040, VEKKTAISHOLDERE ISO30 - OPTAG ERG3
SO 30 VARKTAISHOL DER med balanceret blokerings ring, matrik og |asemetrik sa den kan kere
hgjre- eller venstrelgb. ERG40 vaarktg)soptag (basning er ikke inkluderet).
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EKSTRAUDSTYR

573310, VAERKTGISVEKSLER MED 10 PLADSER
10 positions roterende vaaktgjsveksler drevet af servo motor,
systemet garanterer sikker og ngjagtig vaaktgjsskift.

Hele aggregatet er monteret pa x-akse supporten sé det fal ger e . R 4
elektrospindlen og derved sparer tid. - =g :"

541670, ANTIROTATIONSFLANGE EM (9-16)
Not forberedelse, det inkluderer en flange som bliver monteret pa el ektrospindlen, men koniske
fastgarel ser for aggregatets reference.

512070, VINKELAGGREGAT MED 2 UDGANGE, 1 SO 30
SO 30 aggregat med 2 spindler for horisontal fraesning.
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